Oli paksusel on automootorile dige mairdeaine
valimisel tahtis roll (20)
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Uurides lahemalt maardedlide
nimetusi, markate, et pea igas
nimetuses on kasutatud erinevaid
arve.

Naiteks autodlide puhul tuuakse
arvuga valja viskoossusklass -
SAE 10W-40, SAE OW-20 jne.
Toostusoélide puhul on kasutusel Foto on illustratiivne
hoopis viskoossusrihma arvud Foto: Ilmar Saabas
nagu ISO-VG 32, 46, 220.

Sellest on palju abi dige viskoossusega 6li valimisel. Aga mida need arvud ja
tahed siis tegelikult tdhendavad?

Vaga lihtsalt seletades on viskoossusklass nagu kinganumber, mis naitab
uldist sobivust.

Kuid nagu jalandude ostmisel tuleb valja selgitada, milleks neid kasutatakse
- matkamiseks, tantsimiseks voi hoopis jooksmiseks -, arvestatakse ka
maardeaine puhul, millises masinas ja millistes ekspluatatsioonitingimustes
see tootama peab.

Viskoossus on kdikide maardeainete ja mootoridlide tahtsaim fulsikaline
suurus ja uks péhiomadusi, millel on dige maardeaine valikul otsustav roll.
Viskoossus soltub temperatuurist ning on mdjutatav spetsiaalsete
manusteqga.

Tanapaeval peame selle all silmas maardedli voi hadrodli voolavuse maara.
Mida suurem viskoossus (nt hiadrodli puhul ISO-VG 100, mootoridlil SAE
20W-60), seda paksem 0&li. Ja mida vaiksem viskoossus (nt htudrodli puhul
ISO-VG 10, mootoridlil SAE 0W-20), seda vedelam dli.

Vedelaid maardedlisid nimetatakse sageli ka vaheviskoosseteks ja pakse
maardeodlisid suure viskoossusega olideks.

Viskoossus pole tegelikult kvaliteedinditaja

Viskoossuse jargi eristatakse rohkem v6i vahem pakse ja vedelaid 6lisid.
See on uhtlasi ka parameeter, mis kirjeldab 6li véimet moodustada kahe
lilkkuva detaili vahele eraldavat 6likelmet.

Masina kaivitamisel ei tohi 6li olla liiga paks, kuna muidu ei joua see
oigeaegselt voolata maaritavatesse kohtadesse.

Kui see on aga tootemperatuuril liiga vedel, ei suuda see tagada piisava
paksusega olikelmet, mis kaitseks kulumise eest.

Kui o6li kasutatakse toovedelikuna hidrosisteemis, peab see olema teatud
voolavusega, et llelldse jouilekannet véimaldada.

Soltuvus temperatuurist

Temperatuuri langedes muutub 6li jarjest paksemaks ehk viskoossemaks.
Hiljemalt tahkumistemperatuuri saavutamisel on 6li muutunud niivérd
paksuks, et ei voola enam. Temperatuuri tdusmisega kaasneb aga
viskoossuse vahenemine. Oli v8ib muutuda vaga vedelaks.

Neid temperatuurist séltuvaid muutusi peab arvestama maardeaine
valimisel. Kuid seejuures peab olema ettevaatlik, sest viskoossuse séltuvus
temperatuurist on iga olitaubi puhul individuaalne.

Erinevate tootjate sama klassi 6lid, mille viskoossus on 40 °C juures sama,
voivad 0 °C voi 100 °C temperatuuril kaituda taiesti erinevalt.

Oli temperatuurisdltuvuse kirjeldamiseks kasutatakse viskoossusindeksit
(VI), mis tuletatakse 40 °C ja 100 °C temperatuuril méddetud
kinemaatilisest viskoossusest.

Viskoossusindeks naitab toovedeliku voolavuse soéltuvust temperatuurist.
Mida suurem on viskoossusindeks, seda vahem soéltub voolavus
temperatuurist ehk seda paremini talub 6li madalat ja kérget temperatuuri.

Soltuvus rohust

Ka rohu toustes muutuvad olid paksemaks. Viskoossuse s6ltuvus rohust on
samuti maardeainespetsiifiline naitaja, mida voib enamasti jatta
tahelepanuta, kuna réhkudel alla 400 bar ei oma see naitaja erilist tahtsust.

Viskoossus muutub rohu toustes 100 bar vorra ebaproportsionaalselt vahem
kui temperatuuri tousmisel 10 °C vorra.

Korge joudlusega hudrosiisteemide ja -komponente projekteerijad
arvestavad alati koos rohu méjuga viskoossusele ka samaaegset
temperatuuri moju.

Maardeaine peab lisaks muudele ulesannetele kaitsma liikuvate
detailipaaride pindu kulumise eest, moodustades vastupidava
maardeainekelme.

Seejuures on positiivhe, et enamike maardedlide puhul suureneb viskoossus
olikelmes valitseva rohu tottu sellisel maaral, et pinnad pusivad tksteisest
lahus.

Viskoossuse suurenemise peamised pohjused:

- Oli on t66 kaigus sidunud endaga temperatuuri m&jul hapnikku, 8li on
okstudeerunud.

- Oksudatsiooniinhibiitorid ehk vananemist aeglustavad manused on
lagunenud.

- Olisse on kogunenud vananemisproduktid ja okstidatsioonisaadused nagu
happed ja 6lis mittelahustuvad ained.

- Moodustunud on lakilaadsed setted nagu vaigud ja slamm.

- Oli on saastunud tahma, tolmu, vee v&i alternatiivkiituste jaakidega.

- Kasutatud voi lisatud on vale 6li.

Viskoossuse vahenemise peamised pohjused:

- VI parendid ei olnud vastupidavad nihkepingele ja lagunesid.

- P6lemata jaanud kitus (mittetaielik pdlemine) muutis 6li vedelamaks.
- Kasutatud voi lisatud on liiga vedelat 6li voi vale taupi oli.

- Susteemi puhastati enne taitmist vedelama loputuséliga. Oli on naad
segunenud loputusoli jaakidega.



