Olge hidrodlide ostmisel tahelepanelik

Hans-Jirgen Scholz

HLP hiudrodli — kvaliteediklass sobib,
hind samuti. Kaup tellitakse &ra, kuid
mone nédala péarast tabab ebameeldiv
Ullatus. Tootel puuduvad vajalikud oma-
dused, hidrosisteemide t60 ei ole tap-
ne ja pikemas perspektiivis &hvardavad
rikked. Ainuiksi Saksamaal miutakse
Saksa Liitvabariigi Majanduse ja Eks-
pordikontrolli Ameti andmetel 125 000
tonni hudrodlisid aastas. Kuid hoolimata
sellest suurest kogusest ja DIN ettekirju-
tustest ei tasu Uhegi hidrovedeliku kvali-
teeti pimesi usaldada.

Hudrodlid kannavad Ule j6udu, maa-
rivad liikuvaid seadmeosi, jahutavad,
kaitsevad korrosiooni eest ning hoolitse-
vad vibratsiooni summutamise ja mustu-
se eemaldamise eest. Klassikalisi HL,
HLP, HLPD, HVLP ja HVLPD hidrodli-
sid toodetakse valdavalt mineraalGlidest.
Bioloogiliselt kiiresti lagunevate DIN ISO
15380 standardile vastavate hudrodlide
puhul on enamasti tegemist estripdhiste
siinteesdlidega. Hudrodlisid liigitatakse
erinevatesse kvaliteediklassidesse DIN
51524 standardi alusel.

Enamikes hudrosisteemides néua-
vad tootjad HLP (DIN 51524-2) vbi
HVLP (DIN 51524-3) 6lide kasutamist.
Olid peavad taitma mdningaid miini-
mumndudeid, mis on kirjas DIN 51524
standardis.

Muu hulgas kehtivad need vee eral-
dusv@imele, puhtusklassidele, 6hu eral-
dusvdimele, filtreeritavusele, kokkusobi-
vusele tihenditega, oksldatsioonikindlu-
sele ja kulumiskaitsele. Lisaks on maa-
rava tahtsusega vastavus soovitud vis-

koossusele ja viskoossuse séltuvus
temperatuurist.

Hoolimata nendest ettekirjutustest erine-
vad mudgil olevad hidrodlid suuresti
oma kvaliteedilt. Enamik vastab kdll
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DIN-i nBuetele, kuid ménede puhul on
naitajad piiripealsed. Leidub ka selliseid
tooteid, mis ei vasta uldse ettekirjutuste-
le. Pealegi valmistab enamik naftakont-
serne oma toodangut korraga mitmes
riigis. Saksamaal toodetud &li naitajad

vdivad aga taiesti erineda mujal riigis
toodetud 6li omadest. Kui on vaja taita
kalleid masinaid, oleks mdistlik eelnevalt
oli lahemalt uurida. Vahemalt tuleks alati
kontrollida jargmisi parameetreid.

Puhtusklassid

Kibemetena esinev mustus, nagu
naiteks tolm, on iga hiidrosisteemi jaoks
Uks suurematest ohtudest. Kulumist ja
muid kdrvalnahtusi pdhjustades mdjutab
mustus kogu seadme t66d ja eluiga.
Seet6ttu tuleks hidrodli enne ststeemi
kallamist alati veelkord filtreerida spet-
siaalse filtriga. Alates 2006. aastast
peab véarske HLP hidrodli puhtusklass
olema véhemalt 21/19/16. Esimene arv
naitab osakeste hulka suurusjargus > 4
pm, keskmine arv osakeste hulka suu-
rusjargus > 6 ym ja viimane arv osakes-
te hulka suurusjargus > 14 ym, mis véib
maksimaalselt esineda 100 ml &liproo-
vis.

Olid véivad transportimisel ja ladus-
tamisel puutuda kokku mitmesuguste
mdjuteguritega. Seetbttu peab hidrove-
delikku enne siisteemi kallamist kindlasti
filtreerima, mis ei tdhenda aga sugugi
seda, et hidrodlide tootjad oleksid vas-
tutusest priid. Vaib ju kord juhtuda, et oli
unustatakse filtreerida, vdi ei tehta seda
Oigesti. Puhtusklass naitab alati seda,
kui hoolikalt on &li toodetud ja pakenda-
tud. Addinol jargib tootmisel kdige ran-
gemaid kvaliteedinorme ja toodab ainult
Saksamaal Leunas. Meie hudrodlide

suureparased puhtusklassid
ise enda eest.

raagivad

Ohu eraldusvéime

Varske hidrodli sisaldab kuni 9% &h-
ku, mis esineb dlis lahustunud kujul. See
ei mojuta veel sisteemi t66d. Kui 6li on
aga kasutusel juba pikemat aega, voib
ohu sisaldus oluliselt suureneda. Sus-
teemi tootamisel suureneb dhumullidele
majuv réhk, mille tagajarjel mullid 16hke-
vad. Sellega kaasnevad paiguti luhiajali-
sed suured kiirendused, kérged tempe-
ratuurid ja rdhud, mis vdivad pdhjustada
kavitatsiooni ja vahendada masina kasu-
tegurit. Enamasti annab sellest marku
hddropumbast kostuv pragin.

Hudrodli 6hu eraldusvdime on vaga
tahtis. Seda iseloomustab aeg minutites,
mille jarel on 0dlis dispergeerunud 6hk
kuni 0,2 mahu% jadksisalduseni dlist
uuesti eraldunud. Tootelehtedele margi-
takse ISO 9120 kohaselt 50 °C tempera-
tuuril méddetud dhu eraldusvéime minu-
tites. HLP 46 6hu eraldusvdime tohib
olla maksimaalselt 10 minutit ja HLP 68
6hu eraldusvbime maksimaalselt 13
minutit.

Vee eraldusvdime

Vee eraldusvB8ime naitab, kui kiiresti
eraldub 6li veest, et takistada susteemis
korrosiooni teket. Kuid ka vastupidine
efekt vdib olla ménikord kasulik. HLPD
hadrodlid ei peagi desemulgeerima, vaid
olema  hoopis dispergeerivate ja



detergentsete omadustega. Nad peavad
hoidma sissetunginud vedeliku hajutatu-
na heljuvas olekus.

DIN ISO 6614 kohaselt 54 °C tempe-
ratuuriil modddetav vee eraldusvbime
peab ISO VG 46 dlil olema alla 30 minu-
ti. Mida |0hem aeg, seda parem.
ADDINOL HLP 46 hudrodlil on see nai-
teks 11 minutit. Sellise aja saavutavad
vaid vahesed HLP klassi dlid.
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