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HLP hiidro6li - kvaliteedi-
klass sobib, hind samuti.
Kaup tellitakse dra, kuid mo-
ne nidala parast tabab eba-
meeldiv tillatus. Tootel puu-
duvad vajalikud omadused,
hiidrostisteemide t606 ei ole
tdpne ja pikemas perspektii-
vis dhvardavad rikked.

Olidel paljuiilesandeid.
Hiudrostisteemides kasuta-
tavad toovedelikud kanna-
vad tile joudu, maarivad lii-
kuvaid seadmeosi, jahuta-
vad, kaitsevad korrosiooni
eest ning hoolitsevad vibrat-
siooni summutamise ja mus-
tuse eemaldamise eest. Klas-
sikalisi HL, HLP, HLPD, HVLP
jaHVLPD htidrodlisid toode-
takse valdavalt mineraaloli-
dest. Bioloogiliselt kiiresti la-
gunevate DIN ISO 15380 stan-
dardile vastavate hiidroolide
puhul on tegemist estripohis-
te stinteesolidega. Hiidroaja-
mid, mis tootavad tuleohuga
tingimustes, valutehastes ja
kiviséekaevanduses ,nouavad
hiidrovedelikke, mis ei siit-

ti voi ei pole iseseisvalt edasi.
Hudroolisid liigitatakse kva-
liteediklassidesse DIN 51524
standardi alusel.

Enamikus hiidrostistee-
mides nouavad tootjad HLP
(DIN 51524-2) v6i HVLP (DIN
51524-3) olide kasutamist.
Olid peavad tiitma teata-
vaid miinimumnéudeid, mis
on kirjas DIN 51524 standar-
dis. Sealhulgas on kehtesta-
tud nouded viskoossusele ja
viskoossuse soltuvusele tem-
peratuurist, eraldusvéime-
le, puhtusklassidele, 6hu eral-
dusvoimele, filtreeritavusele,

6

kokkusobivusele tihenditega,
okstidatsioonikindlusele ja
kulumiskaitsele.

Hoolimata nendest ette-
kirjutustest erinevad miiii-
gil olevad hiidroolid suuresti
oma kvaliteedilt. Enamik vas-
tab kill DIN-nouetele, kuid
monede puhul on néitajad
piiripealsed. Leidub ka selli-
seid tooteid, mis ei vasta ette-
kirjutustele. Pealegi on ena-
mik naftakontserne hakanud
oma toodangut valmistama
korraga mitmes riigis. Nai-
teks Saksamaal toodetud oli
nditajad voivad seega tdies-
ti erineda mujal riigis toode-
tud 6li omadest. Kui on vaja
taita kalleid masinaid, oleks
moistlik eelnevalt 6li lihe-
malt uurida.

Puhtusklassid. Kitbemetena
esinev mustus, nagu nditeks
tolm, on iga hiidrostisteemi
jaoks tiks suurematest ohtu-
dest. Kulumist ja muid kor-
valnidhtusi pohjustades mo-
jutab mustus kogu seadme
to6d ja eluiga. Seetottu oleks
soovitatav hiidro6li enne siis-
teemi kallamist alati veel
kord filtreerida spetsiaalse
filtriga. Alates 2005. aastast
peab virske HLP hiidrooli
puhtusklass olema vihemalt
21/19/16. Esimene arv nditab
osakeste hulka suurusjirgus
>4 um, keskmine arv osakes-
te hulka suurusjiargus > 6 pm
javiimane arv osakeste hul-
ka suurusjargus > 14 pm, mis
voib maksimaalselt esineda
100 ml dliproovis.

Olid véivad transportimi-
sel jaladustamisel puutuda
kokku mitmesuguste majute-
guritega. Seetottu peab hiid-
rovedelikku enne siisteemi
kallamist kindlasti filtreeri-
ma, mis ei tihenda aga sugu-
giseda, et hiiddrodlide toot-
jad oleksid vastutusest priid.
Voib ju kord juhtuda, et 6li

Olide puhulon
kehtestatud néuded
nende viskoossu-
selejaviskoos-

suse soltuvusele
temperatuurist,
eraldusvoimele,
puhtusklassidele,
ohu eraldusvoimele,
filtreeritavusele,
kokkusobivusele
tihenditega, oksii-
datsioonikindlusele
jakulumiskaitsele.

unustatakse filtreerida, voi
ei tehta seda digesti. Puhtus-
klass nditab alati seda, kui
hoolikalt 6li toodetud ja pa-
kendatud on.

Ohu eraldusvéime. Virs-
ke hiidrodli sisaldab kuni 9%
o6hku, mis esineb 6lis lahus-
tunud kujul. See ei mojuta
veel stisteemi t66d. Kui 6li on
aga kasutusel juba pikemat
aega, voib 6hu sisaldus oluli-
selt suureneda. Stisteemi t06-
tamisel suureneb 6humulli-
dele majuv rohk, mille taga-
jarjel mullid 16hkevad. Sel-
lega kaasnevad paiguti liihi-
ajalised suured kiirendused,
korged temperatuurid ja ro-
hud, mis voivad pohjustada
kavitatsiooni ja vihendada
masina kasutegurit. Enamas-
ti annab sellest mirku htidro-
pumbast kostev pragin.
Hiidrooli 6hu eraldusvoi-
me on viga tihtis. Sedaiseloo-
mustab aeg minutites, mille ji-
rel on olis dispergeerunud 6hk
kuni 0,2 mahuprotsendi jaidk-
sisalduseni olist uuesti eral-
dunud. Tootelehtedele méargi-
takse ISO 9120 kohaselt 50 °C

temperatuuril méoddetud 6hu
eraldusvoime minutites. HLP
46 ohu eraldusvoime tohib
olla maksimaalselt 10 minu-
tit ja HLP 68 ohu eraldusvoi-
me maksimaalselt 13 minutit.

Hudrooli HLP 32 eraldab
ohku 3 minuti jooksul. Seega
tema okstideerumine ja vana-
nemine on aeglustatud. Halva
ohu eraldamisvoime tagajar-
jeks on kavitatsioon. Kavitat-
sioon on eriti ohtlik pumpa-
dele javentiilidele, kuna suure
kiirusega liikuvad mullid por-
kuvad metalli pinnaga, liities
sealt lahti vdikeseid metalli-
osakesi ja pohjustavad lokaal-
se temperatuuri tousu.

Vee eraldusvéime. Vee eral-
dusvoime niitab, kui kiires-
ti eraldub oli veest, et takista-
da stisteemis korrosiooni te-
ket. Kuid ka vastupidine efekt
voib olla monikord kasulik.
HLPD hiidroolid ei peagi de-
emulgeerima, vaid olema
hoopis dispergeerivate ja de-
tergentsete omadustega. Nad
peavad hoidma sissetungi-
nud vedeliku hajutatuna hel-
juvas olekus.

DINISO 6614 kohaselt 54 °C
temperatuuril moéodetav vee
eraldusvoime peab ISO VG 46
olil olema alla 30 minuti. Mida
lithem aeg, seda parem. HLP
46 hiidroolil on see niiteks 11
minutit.

Vahutavus. Vahutavus on ti-
hedalt seotud 6hu eralda-
misvoimega (vaht tekkib, kui
pinnale tdusvad 6humullid ei
lagune). Vahutavuse nditajaid
ei saa mojutada lisandite abil
-need soltuvad baasoli rafi-
neerimise astmest. See kehtib
ka 6hu eraldamisvoime suh-
tes. Vahtu saab neutraliseeri-
da, lisades hiidroolile viikese
koguse silikoondli. Samal ajal
avaldab see negatiivset maju
ohu eraldamisvoimele.
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