Vormiolid garanteerivad
betoonitoostuses puhtuse
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Addinoli moogijuht Meelis Varimaa teeb ajakirjas Tédstus llevaate
vormidlidest, mida kasutatakse betoonelementide tootmisel.

Feaaenqu alati kasutatakse hetoondetailide, -seinade ja -lagede tootmisel
spetsiaalseid varme, et aga valmis tooteid oleks vaimalik vormidest eemaldada,
kasutatakse vormidlisid, mis peavad taitma hulgaliselt dlesandeid. Mii hetoonrajatiste
kui ka varske betooni ja betoonelementide tootmisel kerg-, normaal- vai raskehetoonist
kasutatakse puidust, terasestvii plastist raketisi.

Toodete optimaalseks eemaldamiseks vormidest kasutatakse vormidlisid. Alid
kaitzevad raketisi ka keskkonnamdjude, kahjustuste, vananemise eest ning
metallraketisi korrosiooni eest. Mdnedes riikides kasutatakse raketiste maarimiseks
ikka wveel vanu [Ehitdatanud dlisid ja samaseid vabendeid. Kdikuva kevaliteedi tdttu ei
anna nad aga rahuldavat tulemust, nad ei eralda raketist ja betooni Oksteisest piisavalt,
jatavad betoonpindadele mustust ega paku vormidele kaitset. Uhtlasi ohustab nende
vahendite kasutamine tidtajate tervist ja keskkonda.

Spetsiaalsed vormidlid kantakse raketisele, et takistada betooni kleepumist vormi
kilge. Mad sisaldavad eraldamist soodustavaid manuseid, nt rasvhappeid, mis niiske
[eeliselise betoaniga kokku puutudes kutsuvad esile keemilise reaktsioani, mille
tulernusel tekivad kaltsiumseehid ja wvesi. Seehikiht eraldab Oksteisestwarmi ja hetoani.

Yormidlide kasutustingimusi iseloomustavad ternperatuarikdikumised, tolm, niiskus ja
tduked. Yormidlid peavad seegs olema termperatuurikindlad, hea nakkuvuseda ja
niisutama optimaalselt pindu, moodustama stabiilse eralduskihi ning kaitsma raketist
usaldusvaarselt korrosiooni ja enneaegse vananemise eest, Kasutaja ootab, et dli
tagaks kindla eralduskihi raketise ja hetooniwvahel, puhtad pinnad ning pika kasutusea.
Manaliitehituse puhul on puhtad raketised eriti tahtsad, kuna ehitamise ajal an
puhastarmine peaaegu vdimatu.

Yorrmidlid wiivad olla toodetud mineraalsetest ja poolsintestilistest haasdlidest ning
taimedlidest. Kasutatakse ka valmis eelsegatud ermulsioone. Baasdlide pubul on kdige
tahtsam kasutusspetsiifiline viskoossus. Lisaks peavad baasdlid olema vananemis- ja
termperatuurikindlad ning manused nendega hasti segunema. Tahtis on ka see, et dlid
aleksid keskkonnasaastikud ja ladustamisel vastupidavad madalatele
ternperatuuridele. Warreldes parafiindlidega ja hidrokrakkalidega on taimedlid
vahanhemisele vastuvdtlikumad ja viga temperatuoritundlikud, mis raskendab nende
kasutamist.

Yormidlide pealekandmine toimub manuaalselt vai automaat-seadmetega. Saltuvalt
masinakaitaja korraldusest kasutatakse pihustussisteeme vai harju. Loomulikult
saavutatakse automaatsel pealekandmisel dhtlasem ja korralikum tulemus kui kasitsi.
[gal jubul on maarava tihtsusega dige viskoossus.

Selleks, et saavutada pihustusdidsidega wiimalikult Ghtlane ja dhuke dlikile, on
midnikord vaja ali eelnevalt kuuomutada, Kdrge viskoossusega dlisid peab koumutama,
et nad oleksid pihustatavad. Ka harjade kasutamisel mdjutab viskoossus kasutatava
rmaardeaine kogust, kuna harjasisteemide puhul e saa pealekantavat dlikogust
requleerida.



Olenevalt sellest, kas dli on madala vdi kirge viskoossusega, vatieerub ammutatud ja
pealekantud maardeaine kogus. See tihendah, et kirgerma viskoossusega vormidli
kulub rohkem. Liig- ja alamaarimist tuleks tingimata valtida. kKui raketizele kantakse
liiga wahe vormidli, ei saa toodet vormist optimaalselt eemaldada, vormidele jG&vad
bhetooni jJ340id. Aga ka dlemaarimisel on omad ohud. Seehine eralduskint ei teki mitte
ainult pinnale, vaid imbub ka betooni sisse.

Mii wdib hetooni valjutamisel raketisest murduda betooni kiljest tkke ja valmis
betoonpinnad olla maardunud. Vormidlide dkonoomse kasutamise tagamiseks on
maarava tihtsusega sobivviskoossus koos dige dlitussisteemiga.

Vormiolid tagavad veatu hetoonitootmise

= Poorhetooni tootmisel on end digustanud vormidli F 135, Sel eraldamist soodustavate
spetsiaalsete manustega mineraaldlipdhisel vormidlil on suurepirane niisutus- ja
nakkevdime.

» lKeemiliselt aktivse eralduskihi tekkimiseoa hoitakse ara otsene kokkupuude raketise
ia betoonpatsi vahel ning malemat on vdimalik karukonveieril raskusteta ja jalai jatmata
(ksteisest eraldada.

» Taiendavad manused kaitsevad terasest raketisi korrosiooni eest, tagades nende
pika kasutusea. Seevormidli F 135 optimaalne viskoossus (138 mm2is) garanteerib
dkonoomse kasutamise.

» Mineraaldlipdhised varmidlid F 10 ja F 68 sohivad universaalselt betoonelementide
tootmiseks ning puidust, terasestvdi plastist raketistele.

» Beid kasutatakse edukalt ka monoliitehituses ja raskebetoonist elementide
valmistamisel. F 10 kasutatakse eelistatult dekoratiivhetooni tootmisel.

« Ol pisivad hast ka vertikaalsetel raketistel, pakuvad kindlat korrosioonivastast
kaitset ena sisalda [ahusteid.

» Biolaguney Okoplus ¥T IJ on toodetud taimedlide baasil ja seda kasutatakse
peamiselt poorivaba dekoratiivbetooni tootmisel. Yarvitu emulsioon on kasutusvalmis
ja sobib eelkdige kasutamiseks dkoloogiliselt tundlikes piirkondades.

« Oli sohib terasest ja plastist raketistele, ei muuda dekaratiivhetooni varei ega jata
sellele jaloi.
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