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Ulesannetega.

arra Deckert, kuidas Te Addi-
noli sattusitc ja milliscd on

T AR

Teic todilesanded?

Oppides Rostocki Ulikooli tchnikatea-
duskonnas lacvachitust, libisin 1969. aastal
kolmekuulise todstus praktika toonase Litz-
kendorfi mineraalolitehase mootori katse-
stendide osakonnas. Pirast seda sai mulle
selgeks, et tahan hiljiem selles Glimalt pro-
duktiivses madrdeainctoostuse teadus- ja
arcnduskeskuses tootada, 1970. aasta 1, sep-
tembril asusingi toole teadus- ja arenduskes-
kusele alluvas katsestendide osakonnas. Juba
toona arendati seal uusi motoorseid ja ma-
sintehnilisi katsemeetodeid baasolide. ma-
nuste ja loomulikult ka valmistoodete
omaduste hindamiseks.

Need praktilised katsestendid ja instru-
mentaalsed analGtsimectodid ongi maarde-
ainete eduka arendamise ja kasutarnise alu-
scks. 1985. aastal hakkasin juhtima peaosa-
konda nimega mairdeainete kontroll. Selles
ametis sain anda veelgi suurema panuse, et
muuta maardeaine toeliseks konstruktsioo-
niclemendiks. Pirast Saksamaa taasthine-
mist tegi cttevote 1abi pohjalikud muutused,
mis loomulikult avaldasid moju ka teadus-
lik-tehnilisele toole. Addinol Lube Oil
GmbH-s oli minu vastutusalaks palju aastaid
autodlide arendamine ja rakendus. Alates
2009. aastast juhin teadus- ja arendusosakon-
cla, mis vastutab kogu midrd eainete arenda-
mise eest.

Teil tditub siis 40, aasta Addinolis. Palju
onne!
Jah, tocpoolest, uskumatu, kuidas acg

lendab. Ma olen roomus. et olen Addino-

lile 13bi niivord pikkade aastate ja erine-
vate faaside truuks jid@nud. Mulle meekdib
mu to0 ja ma roomustan iga pacv uute
viljakutsete Gle, mis mu tooga kaasne-
vad.

InsEnceria

Addinol on ks vaheseid suurtest kontser nidest soltumatuid Saksa maardeainetodstuse
ettevotteid, kel on olemas oma teadus- ja arendusosakond. Koos maardeainetele esitata-
vate nduete Uiha rangemaks muutumisega on arendustegevus oma tehases hadavajalik.
Leunast parit uue pdlvkonna maardeained on Korduvalt osutunud suunanaitajaks kogu
maardeainesektoris. Jurgen Deckert, teadus- ja arendusosakonna juhataja, juhib mees-
konda, kes tegeleb Addinoli maardeainete arendamise, kasutamise ja kvaliteedi tagamise

Millised on teadus- ja arendusosakonna
dlesanded?

Uldiselt on sellel osakonnal kolm po-
hilist Glesannet. Esitcks loomulikult maar-
deainete valjatootamine ja edasiarendami-
ne koos OEMde" heakskiiduga, teiscks

praktiliste probleemide lahendam ine tihe-
das koostods rakendustehnika osakonna ja
migiosakonnaga ning kolmandaks meie
tootekvaliteedi tagamine koostods labori

ja tootmisosakonnaga.

Mis puudutab mairdcaincte viljatoota-
mist ja edasiarendamist, kas voiksite
meic lugejatele kirjeldada lahidalt
teckonda ideest kuni valmis tooteni?
Maiirdeainete arendamise ja edasiaren-
damise aluseks on koigepealt riiklikud ja
rahvusvahelised spetsifikatsioonid. Votame
nt ACEA - siin defincerib Euroopa Auto-
tootjate Uhendus rangete katsem ectodite

baasil nouded mootoriolidele scoses moo-
tori puhitusega, vananemiskindlusega, ku-
lumisvastase kaitsega, kiitusekulu vahen-
damisega jne. Need spetsifikatsioonid ku-
jutavad endast mootoritootjate suurimat
Ghist noucte hulka ning moodustavad
arendustoo raamid. Toostuswaldkonnas on
aluscks DIN 10 ja Saksa standardi Amee-
rika vaste ASTM. Loomulikult karmista-
takse ja taiendatakse neid spetsifikatsioone
vastavalt tehnika pidevale arengule.

Neile spetsiifilistele nouetele lisanduvad
I

i ksikute seadme- ja sdidukitootjate ettekir-

jutused. Seda ni tusc kui ka mootorsoi-

dukite valdkon nas. Siin voin naidetena ni-

OEM = Onginal Equipment Manufacturer, mootori- ja seaedmetootjod

metada VW spetsifikatsiooni 504 00/507 00
voi Flenderi/Siemensi ja Briickneri noudeid.
Kuid Addinoli eesmirk on tiletada eelpool
nirnetatud raamtingimusi ja pakkuda klien-

dile seelibi tiiendavaid eeliseid. Tanu sellele

hinnatakse masina- ja mootoritootjate poolt
Addinoli kui kompetentset madrdeainepart-
nerit, kes ei piirdu vaid piirnoucte taitmise-
ga, vaid pakub alati lisaks ka uusi innovaati-
lisi lahendusi.

OEMid mangivad scega arendustoos
madravat rolli?

Kindlasti. Tihe koostod on viga tahtis.
Aastate jooksul on meil onnestunud sol-
mida viga head sidemed erinevate mooto-
ritootjatega ning oleme saavutanud kom-
petentse madrdeainepartneri staatuse.
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£ Hecaks nditcks on meie gaasimootoriolid

kasutamiseks erigaasidega tdduvates moo-
torites, Siin on meil onnestunud tihedas
koostods selliste tootjatega nagu MAN,
MWM, GE Jenbacher ja MTU saavutada
taiesti uue kvalitecdiga oli, hoolimata
gaaside koikuvast kvaliteedist.

Tulles tagasi toote valmimise teekonna
juurde, mangivad loomulikult tihtsae volli
ka meic sise- ja vilisriiklike partnerite noud-
mised, kuna nad peegeldavad turu spetsiifi-
list nowdiust. Toetudes neile kolmele samba-
le, koostatakse arendusprojekts kava, milles
on miiratletud ka vastavad pidevused. S61-
tuvalt tootele esitavatest novetest pectakse
libiviikimisi baasdli- ja manusetddstusesa.
Baasblist ja manustest valmistatakse laboris
esmased segud. Enne segude praktilist teste
laboris ja masinatehnilistel katsestendidel
uuritakse ja analuisitakse, kas nende pohi-
parameetrid vastavad plistitatud eesmargile.
Kui nende testide ja analtiiside tulemused
on positiivsed, saab toodet estida praktikas,
Sageli jargnevad pohjalikud kditoskarsed
koostoos mootori- voi seadmetootjatega,
Selle pika protsessi tulemuseks on valmis
wode, mis ootab turule toomist.

See viib edasi meid Teie koostdo juurde
rakendustehnika osakonnaga.

Oige. Rakendustehnika osakond on
miitgi- ja arcndusosakonna tahtsaim ris-
tumiskoht. Mcic koostdd toimimine on
seega lifimalt tihtis, kuna edasimiidjatel ja
klientide!l on vue toote omaduste ja kasy-
tamise kohta alati kisimusi, millele vastab
pohjalikult mkendustehnika osakond. Sa-
muti esitatakse meile rakendustehnika
osakonna, meie midigijuhtide ja edasi-
miinjate poolt kiisimusi eniliste kasutus-
juhtude kohta ning arutatakse neid raken
dustehnika osakonnaga.

Millele peab the Wote arendamisel
koige rohkem tihelepanu pobrama?
Otsustava tihtsusega on tohusaima
haasali valik. See, kas kasutatakse mineraal-
set, siintectilist vai poolsintectilist toodet
véi hoopis taimseid komponente, sdltub
tiiesti kasutusjuhust ja ckspluatatsiooni
tingimustest, nage temperatuur, todacg ja
koormus, Loomulikult parandatakse ma-
nustega olulisel maaral mairdeane teatud

omadusi, nagu vahustumine, kulumisvas-

Leuna labor teab maardedlidest koike

o TAOSTUSES A MOOTORSEIDUKITES
KASUTATAVAID MAARD EAINEID, MIS
TAIDAVAD KBRGEID NOUDEID, ON
VBIMALIK TOOTA AINULT TANU
JRRIEPIDEVALE INNOVATSIOONIPOLII-
TIKALE JA KINDLAS KVALITEED
JUHTIMISE SOSTEEMIS. TOOTEAREN-
OUSES JA KVALITEEDI GARANTEERIMI-
SES MANGIE KESKSET ROLLI ADCIINGLI
- LABOR LEUNAS, MIS TEEE KATSEID
TOODETE VALIATOOTAMISEKS,
ANALOOSIE KAITUSKATSETE RAAMES
KASUTUSES OLEVAID GLISIO 14
KONTROLLIB VALMISTOODANGUT.

ddinoli 300 m”* suuruse labori
tootajad tegelevad mdardeaine-
te analunsimisega juba aastaid,
Moodsaimad instrumentasised analiiu-
sid koos tehniliste katseseadmete ja
tehasesiseste laboritestidega voimalda-
vad maardeaineid valja tootada ja edasi
arendada, kontrollida toorainete ja val-
mistoodangy kvaliteeti- Riiklike ja rah-
vusvaheliste standardite ja spetsifikat-
sioonide nagu DIN, ISO, ASTM, ACEA,
APl jt alusel kontrollitakse maardeaine-
te fuusikalisi omadusi nagu tihedus,
viskoossus, kilmakindbus ja aurustuvus.
Lisaks maddetakse koostisainete, kee-
miliste elementide, tuha, saasteainete ja
lisandite sisaldust ning vuritakse kasu-
tusomadusi {vananemiskindlus, korro-
sioonivastased omadused, nihkepinge
stabiilsus, deemulgeerimisvaime, hoor-
dumist vahendav toime, maarimisvdime
ja kulumisvastane kaitse).
Uue retsept valjatdotamiseks uuri-

takse ja hinnatakse arvukaid parameet
reid. Iga toote valjatootamisega kaasne-
vaid téiendavaid reaalseid kasutusting:
musi jaliendavad testid laboris ja/voi
katsestendidel. Toostusreduktorites ka-
sutatavate transmissiooniolide kulumis-
vastast kaitset testitakse nt hammasra-
taste katsestendil (FZG). Hodrodlide
puhul on tahtsal kohal vahutavuse kont-
rollimine, kuna efektiivse joutlekande ja
usaldusvaarse kulumisvastase kaitse
saavad tagada ainult sellised olid, millel
on vahutamisvastased omadused,
Lopuks katsetatakse voi testitakse
vust valjatootatud maardeained prakt.-
kas. Gaasimootoritootja litsentsi saami-
seks tuleb labida mahukad kaituskatsed.
Kindlaks maaratud intervallide jarel voe-
takse oliproovid, mida analivsib labor
ning hindavad teadus- ja arendusosakon-
na tootajad. Kasutuses oleva ali seisundit
analbusitakse kaituskatse raames nt ele

mentide sisalduse madtmise abil induk-
tirvselt seotud plasma (ICP) optilise emis-
sioonspektromeetrilise anallosiga.
Induktiivselt seotud plasma katse-
meetod seisneb selles, et analiositavate
elementide optilise emissiooni tekitami-
seks kasutatakse tulist {co 1000 K) ar-
goonplasmat, mille tulemusel touseb laki-
ajaliselt elektronide energiatasand ja
elektromd kaugenevad aatomituumast.
Kui elektronid naasevad oma esialgsele
energiatasandile, emiteerivad nad luhiaja-
liselt kogutud energiat valguse véi ultra-
violettkiirgusena. Hindamise aluseks on
iooride yooned. Lainepikkus ja intensivsus
annavad infot vastava elemendi ja selle
kentsentratsiconi kohta. Moatmistule-
muste alusel saab teha jareldusi kulumise,
manuste seisundi ja dlis leiduvate saaste-
ainete {tolmy, kulumiselementide ) kohta
Tarnitud tooraine nagu mineraalsed ja
sunteetilised baaslid, manused ja muud

lisandid labivad laboris kauba vastuvotu-
kontrolli, Parast maardedli valmimist
voetakse otse segamisreaktorist aliprooy,
et kontrollida valmistooteid tootespetsii-
filiste kontrollimisplaanide alusel LIM-
susteemiga (labori info- ja juhtimis ststee -
miga). See on spetsiaalne tarkvara labo-
riandmete tootlemiseks, sisaldades too-
tespetsiifilisi tunnuseid koos spetsifikat-
sioonide plirvaartustega, mis kehtestatak-
se teadus- ja arendusosakonna poolt,

Kvaliteedik lli kaigus kasu
ntinfrapunaspektromeetoat. Ol infrapu-
naspektriga, mis tekib molekulide spetsii-
filise absorbeerimisvaime tHtty, on voima-
Ik vorrelda oli seisundit ja saasteainete
sisaldust etalonardmetega. Vardluse alu-
seks on eringvate toodete infrapuna-
spektrite etalonandmeparnk.

Mootmistulemused sisestatakse LIM-
susteemi, mis vordleb neid etteantud
piirvaartustega. Kol testid on edukalt la-
bitud ja tooted kokkuleppel teadus- ja
arendusosakonnaga nouetekohaseks
kuulutatud, voib nad pakendada vastavas-
e taarasse. Sellele jargneb veel dks kont-
roll, tagamaks, et teel segamisreaktorist
pakendamislinini el ole tootesse sattunud
saasteaineid va) toimunud toodete oma-
vahelist segunemist

Leuna labor rakendab ranget kvali-
teedijuhtimissusteemi ning omab katsels-
borina Saksa Akrediteerimiskeskuse
Keemia (DACH-i} akrediteeringut, mis
1oestab labori vastavust DIN EN ISO/IEC
17025 nouetele. Akrediteenmise kaigus
kontrollitakse muuhulgas katsemeetodite
vastavust kehtivatele standarditele ja
personali tehnilist kompetentsust. Labori
akrediteering kehtib mitte iksnes rklkul,
vaid ka rahvusvahelisel tasandil @

tane kaitse voi koormustaluvus, kuid ilma
sobiva korgekvaliteedilise baasolita €1 toi-

mi ka parimad manuvsed.

Kes on peale OEMide ja tddstuse veel
kaasatud toodete arendamisse?

Meie toodete viljatootamise ja edasi-
arendamise jaoks on Gilimalt tihtis koos-
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tdo teadusthingute ja korgkoolidega.
Kuuludes FVA-sse (Ajamitehnika Teadus
Gihingusse), oleme aktiivses dialoogis tea-
dusinstituutide ja praktiliste kasutajatega
ning saame sel teel impulsse oma thdks.
Samuti kiib koostdd meic maardeainete
teatud omaduste kontrollimiseks ennevate
korgkoolidega nagoe Mincheni Tehnikaiili-

kool, Magdeburgi Tehnikaillikool ja Esslin-
geni Tehniline Akadeemia.

Mis on Teic tods muutunud alates
sellest, kui Leunas alustas 160d uus
tootmiskompleks?

Uute suurte tootmisliinide katkulaskmr
sl Leunas oli loomulikult tohuty moju

kvaliteedi tagamisele. See algab kdikide
tarnitud koostissincte kontrollimisega. Iga
ksiku woote puhul peab olema ette antud
wotmistchnoloogia alates selle segamistem
peratuurist kuni segamistehnoloogiani.
Teadvus ja arendusosakonna definceritud
kontrollimisplaani alusel Litab iga tootepar-
tii enne pakendamist ja ladustamist laboris

range kvaliteedikontrolli, Nii tagatakse, et

tooted lahkuvad tehasest spetsifikatsiooni
kohaselt ja stabiilselt korge kvaliteediga.
Tootmise iiletoomine firma peakontori
juurde oli loomulikult minu ja meie aren-
dustdd jaoks otsustav samm. Ja areng jatkub
- siigisest hakkame ise tootma autodlidele
viga tihtsat viskoossusindcksi parendit.

Millised tooted paistavad Addinoli
paljude innovaatiliste maardeainete
seast eriti silma?

Siin voib kindlasti nimetada juba mai
nitud gaasimootoriohsd MG 40-Extra Plus
ja LA, mis on ette ndhtud kasutamiscks
crigaasidega ja maagaasiga tootavates
maootorites. Lisaks loomulikule koik tods-
tusmaardeained, mis vihendavad hodrdu
mist ja Uhes sellega energiakulu, nagu nt
HV Eco Fluid vdi Eco Gear ja Belt Lube,
[seenesestmoistetavalt ka meie Low SAPS
maootoriolid, nt Giga Light MV 0520 LI
voimsate bensini- ja diselmootorite puh-
tuse wgamiscks ja heitgaasi jarcldotiussis-
teemnide kaitseks,

Kas ndete neis ka tuleviku arengutrendi?

Jah, igal juhul, Keskkonnakaitse ja
jatkusuutlikkus on loomulikult ka meic
arendustoos mairava tahtsusega. Tanapae-
val scisneb eriline valjakutse madrdeaine
kui konstruktsiooniclemendi arendamises,
mis vastab alternatiivenergia kasutamisel
esitatavatele dlikdrgetele novetele, Lisaks
pingutame selle nimel, ot saasta iga aren-
datud tootega keskkonda ja ressursse. Seda
celkoige toodete pika t00ea ja cner
giasadstlikkuse kaudu. @



